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Data Zgğoszenia 
Rodzaj Usterki 

Opis czynnoŜci 
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WSTŇP 
 

SPIS TREśCI  
 
 
Niniejsza instrukcja obsğugi zawiera dane dotyczŃce budowy, 
dziağania  oraz obsğugi przyrzŃd·w do ciňcia glazury i terrakoty 
z linii WALMER: MGZ,  MGĞR, MGĞN, MGĞ, MG, MGĞS, MGPS 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
Dokğadne zapoznanie siň z instrukcjŃ obsğugi jest konieczne  
dla zapewnienia prawidğowego i bezpiecznego uŨytkowania. 
 
 
Nieprzestrzeganie przez UŨytkownika przepis·w i wskaz·wek zawartych 
w niniejszej dokumentacji zwalania producenta od wszelkich zobowiŃzaŒ, 
w tym w szczeg·lnoŜci  roszczeŒ gwarancyjnych. 

 

 
DZIŇKUJEMY ZA ZAKUP NASZEGO PRODUKTU 
Mamy nadziejň, Ũe speğni PaŒstwa oczekiwania, 
Zar·wno fachowc·w jak i amator·w. 
Proszň zapoznaĺ siň z instrukcjŃ uŨytkowania 
Przed przystŃpieniem do eksploatacji 



 

 

 
PrzyrzŃd do ciňcia pğytek zapewnia trwağoŜĺ i wysokŃ wydajnoŜĺ ciňcia szerokiego zakresu pğytek. Tak samo, jak w przypadku 
innych produkt·w WALMER, uŨytkownik natychmiast doceni dbağoŜĺ o 
szczeg·ğy i jakoŜĺ materiağ·w zastosowanych w konstrukcji urzŃdzenia. UrzŃdzenie wraz ze 
wszystkimi elementami montowane jest zgodnie z wysokimi normami zapewniajŃcymi dğugi okres 
uŨytkowania przy minimalnej konserwacji. 
 
URZłDZENIE NIE JEST PRZEZNACZONE DO CIŇCIA DREWNA, METALU, SZKĞA CZY TWORZYW SZTUCZNYCH. 
 
PrzyrzŃdy dostarczane sŃ w stanie zmontowanym i w widoczny spos·b oznaczone nazwŃ modelu. Zawarte w instrukcji zdjňcia sŃ 
poglŃdowe i majŃ na celu pokaz podstawowych czynnoŜci dla cağej linii przyrzŃd·w WALMER 
 
Konstrukcja i wykonanie przyrzŃd·w sŃ zgodne z obowiŃzujŃcymi normami oraz wymaganiami zasadniczymi w zakresie 
bezpieczeŒstwa, okreŜlonych w stosownych rozporzŃdzeniach UE (dyrektywach). 
 

 
 
UrzŃdzenia TR201E jest przeznaczone do ciňcia pğytek (glazury i terrakoty) gğ·wnie na placach budowy, remont·w. 
Zastosowania odbiegajŃce od wytycznych producenta uznawane bňdŃ za naruszenie przepis·w. 
Producent nie bňdzie odpowiedzialny za jakiekolwiek wynikajŃce z tego tytuğu uszkodzenia. Cağe 
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ryzyko ponoszone bňdzie w peğni przez uŨytkownika. Przestrzeganie instrukcji obsğugi oraz 
zgodnoŜĺ z wymaganiami kontroli i obsğugi technicznej uznawane sŃ za ujňte w ramach 
uŨytkowania zgodnego z przepisami. 
 
 

 Przed rozpoczňciem pracy zapoznaĺ siň ze Ŝrodowiskiem roboczym w miejscu uŨytkowania. 
środowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujŃce siň na obszarze roboczym, twardoŜĺ podğoŨa; niezbňdne zabezpieczenie w 
zakğadzie zwiŃzane z 
publicznymi przejazdami; oraz dostňp do pomocy w razie wypadk·w. 

 UmieŜciĺ urzŃdzenie na r·wnym, solidnym i stabilnym podğoŨu 
 Regularnie sprawdzaĺ poprawne mocowanie noŨa. 
 niezwğocznie usuwaĺ uszkodzone lub mocno zuŨyte noŨe,  
 Materiağ ciňty musi zostaĺ wğaŜciwie uğoŨony, aby nie 
dopuŜciĺ do nieoczekiwanych przesuniňĺ podczas ciňcia. 

 Ciňcia dokonywaĺ wyğŃcznie gdy palce i dğonie znajdujŃ siň poza strefŃ ciňcia oraz przestrzeniŃ amortyzowanej czňŜci blatu 
 W urzŃdzeniu stosowaĺ jedynie oryginalne noŨe dostarczane przez producenta 

 
 
Dane techniczne 
 
 
MGĞN 600 
prowadnica - pğaskownik 30x12  
ğoŨyska lulkowe - 6 szt.  
dğugoŜĺ ciňcia 600 mm.  
moŨliwoŜĺ ciňcia i ğamania pğytek po przekŃtnej  
amortyzowany blat do ğamania pğytek  
k·ğko tnŃce ß16 - wymienne  
 
MGĞR 500, 600, 800, 1000, 1200 
prowadnice - pğaskownik 30x12  
ğoŨyska lulkowe  



 

 

dğugoŜĺ ciňcia 800/600/500 mm.  
regulowana wysokoŜĺ noŨa  
moŨliwoŜĺ ciňcia i ğamania pğytek po przekŃtnej  
amortyzowany blat do ğamania pğytek  
n·Ũ tnŃcy ß8  
 
MGĞ 400, 500, 600 
prowadnice - pğaskownik 20x10  
ğoŨyska rolkowe  
dğugoŜĺ ciňcia 600/500/400 mm.  
moŨliwoŜĺ ciňcia i ğamania pğytek po przekŃtnej  
szerokoŜĺ podstawy 165 mm.  
n·Ũ tnŃcy ß16  
 
MGPS 500, 600, 800 
prowadnice - prňt ß18  
ğoŨyska panelowe  
dğugoŜĺ ciňcia 800/600/500 mm.  
regulowany kŃt  
regulowana wysokoŜĺ noŨa  
moŨliwoŜĺ ciňcia i ğamania pğytek po przekŃtnej  
szerokoŜĺ podstawy 265 mm.  
n·Ũ tnŃcy ß8  
 
MGĞS 500, 600, 800 
prowadnice - prňt ß18  
ğoŨyska lulkowe  
dğugoŜĺ ciňcia 800/600/500 mm.  
moŨliwoŜĺ ciňcia i ğamania pğytek po przekŃtnej  
regulowana wysokoŜĺ noŨa  
szerokoŜĺ podstawy 265 mm.  
n·Ũ tnŃcy ß8  



 

 

 
MG 400, 600 
szerokoŜĺ podstawy 165 mm.  
moŨliwoŜĺ ciňcia i ğamania pğytek po przekŃtnej  
k·ğko tnŃce ß16  
 
K·ğko tnŃce Q16 - Do maszynek 
MGĞN 600  
MGĞ 400, 500, 600  
MG 400, 600  
k·ğko jest wymienne  
 
N·Ũ tnŃcy Q8 - Do maszynek 
MGĞR 500, 600, 800,  
MGĞS 500,600,800  
MGPS 500, 600, 800  
n·Ũ jest wymienny 
 
5 Obsğuga urzŃdzenia 
 



 

 

  
 
 

 
 
Teren pracy 

 UsunŃĺ z obszaru wszystko, co moŨe utrudniĺ pracň 



 

 

 Upewniĺ siň, Ũe obszar jest odpowiednio oŜwietlony 
 Upewniĺ siň, iŨ operator posiada ciŃgğy i wğaŜciwy widok na obszar roboczy 

 
 
 
METODYKA CIŇCIA 
 
WAŧNE ! 
W przypadku ciňcia glazury czy terrakoty o szkliwionej powierzchni przed przystŃpieniem do pracy zağ·Ũ rňkawice robocze i 
zabezpiecz siň przed ryzykiem skaleczenia ostrymi krawňdziami przeciňtych pğytek.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
W celu prawidğowej eksploatacji urzŃdzenia, stanŃĺ twarzŃ w stronň urzŃdzenia. JednŃ rňkň umieŜciĺ na gğowicy tnŃcej, a drugŃ na 
pğytce, aby opierağa siň o ogranicznik materiağu. Rňce zawsze trzymaĺ z dala noŨa tnŃcego. 
NieuwaŨne ciňcie pğytek moŨe powodowaĺ skaleczenia ! 
 
Og·lne zalecenia dotyczŃce ciňcia 
UrzŃdzenie sğuŨy wyğŃcznie do ciňcia pğytek o maksymalnych wymiarach 650x400x15mm i 



 

 

maksymalnym ciňŨarze 3 kg. 
przed rozpoczňciem pracy upewniĺ siň, Ũe n·Ũ jest wğaŜciwie osadzony i zablokowany 
 
 

  
 

 



 

 

Ustawienia prowadnicy mogŃ sğuŨyĺ do ciňcia kŃtowego o dowolnej wartoŜci. W tym celu: 
Poluzowaĺ pokrňtğo przytrzymujŃce gğowicň w celu regulacji gğowicy pod wybranym kŃtem i dokrňciĺ pokrňtğo. 
 

  
 
Ustawiĺ prowadnicň ciňcia na wybranŃ szerokoŜĺ ciňcia oraz na wybrany kŃt i dokonaĺ poprawnego wyr·wnania. 
Upewniĺ siň przed ciňciem, Ũe wszystkie regulacje zostağy wğaŜciwie wykonane, a pğytka moŨe zostaĺ przyciňta zgodnie z 
zamierzonymi parametrami. 
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